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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Schnellwechselhaltersystem fur Werkzeuge auf Walzen 

57) Schnellwechselhaltersystem fur Werkzeuge auf Wal- 
zen, insbesondere fur RundschaftmeiKel auf Fraswalzen 
fur den StraBen- und Wegebau, mit einem Wechselhalter 
(4) mit einer Aufnahme {6) fur das Werkzeug (16) und ei- 
ner auf der Walze (2) aufgeschweifcten Box (3), auf der der 
Wechselhalter (4) mit einer Schraube (5) losbar befestigt 
ist, dadu rch gsksnnzcichnct, daS an dem Wechssihaiter 
(4) ein oder zwei Keile (10) ausgebildet sind, in der Box (3) 
eine bzw. zwei Aufnahme(n) (11) fur den bzw. die Keil(e) 
(10) des Wechsel ha Iters ausgebildet sind und der Wech- 
selhalter (4) und die Box (3) durch die Schraube (5) in ge- 
genseitigem Keileingriff gehalten sind. Der Kopf (7) des 
Rundschaftmeifcels (1) ist ein StahlguSkorper, in den eine 
Hartmetallspitze und der Kopf eines Rundschaftkorpers 
oder ein Korper mit Innengewinde eingegossen sind, in 
das ein mit Gewinde versehener Rundschaftkorper ein- 
schraubbar ist. Das erfindungsgemaSe System zeichnet 
sich durch geringe Verschlei Grate des Meifcels, des Mei- 
fteihalters und der Halterbox aus. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein SchneUwechselhaltersy- 
stem fur Werkzeuge auf Walzen, insbesondere fur Rund- 
schaftneiBel auf Fras walzen fur die Straiten- und Wegebau, 5 
mit einem Wechselhalter mit einer Authahme fur das Werk- 
zeug und einer auf der Walze aufgeschweifiten Box, auf der 
der Wechselhalter mit einer Schraube losbar befestigt ist. 
[0002] RundschaftmeiBel werden mittels eines MeiBelhal- 
ters direkt oder iiber eine Distanzplatte auf dem Walzenkem 10 
angebracht. Dabei wird der MeiBelhalter mit dem Walzen- 
kem verschweiBt, wahrend der Rundschaft des MeiBels mit- 
tels einer Federhiilse in einer zylindrischen Aufnahme des 
MeiBelhalters drehbar und austauschbar gehalten wird. Der 
VerschieiB dieses Aufbaus beschrankt sich nicht auf den 15 
MeiBel alleine, sondem auch der MeiBelhalter verschleiBt an 
den Aufiageflachen des MeiBels mit erheblicher Geschwin- 
digkeit Der Austausch der aufgeschweifiten, verschlissenen 
MeiBelhalter ist wegen der Abtrennung des verschlissenen 
Halters und des Aufschweissens des neuen Halters arbeits- 20 
und materialaufwendig. Die Anordnung von VerschleiBrin- 
gen zwischen MeiBel und MeiBelhalter oder die Ausbildung 
der Federhiilse mit einem entsprechenden Kragen erhoht 
zwar die Standzeit des MeiBelhalters; sein Austausch ist 
aber fruher oder spater erforderlich, vergl. US 4,561,698. 25 
[0003] Es ist auch schon ein FrasmeiBel-Wechselhaltersy- 
stem bekannt, bei dem der MeiBelhalter losbar in einer Box 
gehalten wird; die ihrerseits auf die Zylinderfiache der 
Walze aufgeschweiBt ist. Der MeiBelhalter hat einen etwa 
8 cm langen Schaft, der in eine entsprechend lange Aufheh- 30 
mung der Box eingesetzt wird und mittels einer schrag zum 
Schaft in die Box eingeschraubten Schraube fixiert wird. 
Dieses System ermoglicht es, nicht nur den MeiBel, sondern 
auch den MeiBelhalter nach zu starkem VerschieiB auf der 
Baustelle zu wechseln. Dieses Wechselhaltersystem hat 35 
mehrere Nachteile. Der MeiBelhalter neigt dazu, sich auf der 
Box infolge der erheblichen StoBbeanspruchungen zu lok- 
kem. Dies fuhrt zu Orientierungsschwankungen des Mei- 
Bels und der MeiBelspitze mit der Folge einer Beschleuni- 
gung des MeiBelverschleisses. Zum Wechseln des MeiBel- 40 
halters muB sein Schaft nach der Entfernung der Schraube 
von unten aus seiner Aufnahme herausgetrieben werden. 
Fur den Angriff des hierzu benotigten Werkzeugs an dem 
Schaft hat die Box am Boden einseitig eine Aussparung, 
durch die' die SchweiBnaht auf dieser Seite unterbrochen 45 
und damit beeintrachtigt ist. Haufig setzt sich diese Ausspa- 
rung mit Bitumen, Schmurz und dergl. zu, so daB der Abbau 
eines verschlissenen Mci3clh alters beeinUdchtigi wird. 
SchlieBlich hat die Box bedingt durch die Schaftlange (etwa 
7,5 cm) des MeiBelhalters und die Art der Festlegung des 50 
Schaftes in der Aufnahme eine betrachtUche Hohe, so daB 
sich eine erhebliche Gesamthohe der Aufbauten (Abstand 
der MeiBelspitze von der Walzenoberflache = etwa 
18-19 cm) ergibt. Das Wechselhaltersystem eignet sich da- 
her nur fur Fras walzen mit groBeren Walzenkemdurchmes- 55 
sem. Bei kleinerkalibrigen Walzen wiirde sich ein hohes 
Verhaltnis von Auibauhohe/Walzenkerndurchmesser und 
dadurch eine erhohte mechanische VerschleiBbeanspru- 
chung der Aufbauten und Instabilitat ergeben, vergl. Pro- 
spekt "Wirtgen International", Ausgabe 1, SepL 1992, S. 11. 60 
[0004] Der dem hohen VerschieiB ausgesetzte Kopf des 
RundschaftnieiBels wurde bisher durch Rollen oder Stau- 
chen hergestellt und am vorderen Ende mit einer Axialboh- 
rung versehen, in die eine Hartmetallspitze durch Hartlo- 
tung fest eingesetzt wurde. Auch der Rundschaft wurde 65 
durch Hartlotung im Kopf befestigt. Wahrend die Hartme- 
tallspitze den auftretenden Beanspruchungen weitgehend 
gewachsen ist und nur langsam abgetragen wird, unterliegt 



der die Hartmetallspitze tragende Grundkorper auf der sich 
an die Spitze anschlieBenden Flankenftache einem erhebli- 
chen VerschieiB durch Materialabtragung. Ein weiterer 
Nachteii der bekannten RundschaftmeiBel besteht darin, daB 
durch das Einsetzen der Hartmetallspitze in die im Grund- 
korper ausgebildete Sackbohrung an der AuBenseite eine ra- 
dial vorstehende, ringformige Stufe verbleibt, vergl. 
DE 43 96 206, Fig. 1. Der Grundkorper ist an der Stufe be- 
sonders stark dem VerschieiB ausgesetzt. Zum Schutz dieser 
verschleiBgefahrdeten Ringzone ist es aus DE 40 39 217 be- 
kannt, auf die Hartmetallspitze stufenlos eine verschleiBfe- 
ste Schicht aus einem harten Werkstoff aufzubringen. Trotz 
einer Verringerung des Verschleisses durch die Ringbe- 
schichtung ergibt sich der Nachteii hoher Herstellungsko- 
sten und einer Lotfuge zwischen der Hartmetallspitze und 
der verschleiBfesten Schicht. Der mit den verfugbaren Ma- 
schinen maximal erreichbare hintere MeiBelkopfdurchmes- 
ser ist zudem begrenzt und erlaubt nur eine unzureichende 
Abdeckung der verschleiBgefahrdeten Auflageflache des 
MeiBelkopfes auf dem Halter. 

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, ein Schnellwechselhaltersystem fur Fraswerkzeuge, 
insbesondere RundschaftmeiBel auf Walzen zu schaffen, das 
durch eine geringe VerschleiBrate des MeiBels, des MeiBel- 
halters und der Halterbox gekennzeichnet ist. Insbesondere 
soli ein Schnellwechselhaltersystem mit einem festen Sitz 
des MeiBelhalters auf der Box geschaffen werden, wobei ein 
eventuelles Lockerwerden des MeiBels infolge VerschieiB 
durch Nachstellung beseitigt werden kann. Ferner soli ein 
Schnellwechselhaltersystem fur RundschaftmeiBel geschaf- 
fen werden, das sich durch Kompaktheit und geringe Bau- 
hohe auszeichnet, so daB es auch auf Walzen geringen Kern- 
durchmessers (z. B. 15 bis 30 cm) eingesetzt werden kann. 
Es soil auch ein Wechselhaltersystem geschaffen werden, 
das sich durch einen schnellen und einfachen Wechsel so- 
wohl des Werkzeugs als auch des MeiBelhalters auszeichnet 
Weitere Vorteile des ertindungsgemaBen Systems ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung. 

[0006] Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genannten 
Schnellwechselhaltersystem erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB an dem Wechselhalter ein bis drei Keile angeformt 
sind, in der Box eine bis drei Aufnahmen fur den bzw. die 
Keil(e) des Wechselhalters ausgebildet sind und der Wech- 
selhalter und die Box durch eine Schraube in gegenseitigem 
Keileingriff gehalten sind. Durch die gegenseitige Verkei- 
lung des Wechselhalters mit der Box wird das bei dem ein- 
gangs genannten Wechselhaltersystem auftretende Locker- 
werden des Wcchscihalters in der Box fast vollstandig ver- 
mieden. Selbst wenn ein Lockerwerden auftritt, kann dieses 
durch Anziehen der Schraube und dadurch wei teres Einzie- 
hen der Keile in die Keilaufnahmen wieder beseitigt wer- 
den. Wenn dagegen bei dem bekannten Wechselhaltersy- 
stem der Schaft des Wechselhalters in seiner Fuhrung ausge- 
wackelt ist, kann dies durch Anziehen der dort vorgesehe- 
nen Halteschraube nicht beseitigt werden. Das weitere An- 
ziehen der Halteschraube bewirkt nur, daB der Schaft des 
Wechselhalters defer in seine Aufnahme gezogen wird und 
dadurch der Wechselhalter zunachst auf der Box wieder fest 
aufliegt Die durch das Ausschlagen am oberen Ende der 
Schaftaufhahme entstandenen Mangel der Passung werden 
dadurch nicht beseitigt, so daB es bei dem weiteren Betrieb 
schneli zu Verwackeiungen und beschleunigtem VerschieiB 
des MeiBels kommL Diese durch die Fuhrung und Festle- 
gung des Wechselhalters in der Box bedingten Mangel kon- 
nen bei dem ertindungsgemaBen System nicht auftreten. 
Wahrend bei dem bekannten System beim Abbau des Wech- 
selhalters der Schaft infolge Verschmutzung (Bitumen) in 
der Aufnahme oft schwergangig ist und ein besonderes 
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Werkzeug erforderlich ist, um durch eine Seitenaussparung 
hindurch an dem Schaft von unten angreifen zu konnen, 
kann die erfindungsgemaBe Keilverbindung durch leichte 
Hammerschlage auf den Wechselhalter entgegen der Keii- 
richtung gelost werden. Die Erfindung erstreckt sich auch 5 
auf die Ausfuhrungsform, bei der der bzw. die Keil(e) an der 
Box angeformt sind und die Keilaufhahme(n) in dem Wech- 
selhalter ausgebildet sind. Vorzugsweise hat der Wechsel- 
halter bzw. die Box zwei Keile bzw. Keilaufnahmen. 
[0007] Nach der bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 10 
dungsgemaBen Schnellwechselhaltersystems sind auf dem 
Wechselhalter zwei zu seiner Mittelebene symmetrische 
Keile ausgebildet und enthalt die Box zwei mit den Keilen 
zusammenwirkende Keilaufnahmen. Durch die Anordnung 
von je einer Keilverbindung auf beiden Seiten wird eine sta- 15 
bile Verbindung zwischen dem Wechselhalter und der Box 
erreicht AuBerdem ergibt sich eine geringe Bauhohe und 
damit mechanische Stabilitat, weil die Keilverbindungen 
nicht zwangslaufig die Bauhohe vergroBem mussen, son- 
dern auch beiderseits neben der Schraube angeordnet sein 20 
konnen. ZweckmaBigerweise verlauft eine der beiden Keil- 
flachen jeder Keilverbindung parallel zur Schraubenachse. 
[0008] Vorzugsweise enthalt der Wechselhalter eine Ge- 
windebohrung und die Box eine Bohrung fur die Schraube 
und ist die Schraube 'mit ihrem Kopf auf der Box abgestutzt 25 
Durch Anziehen der Schraube wird der Wechselhalter mit 
seinen Keilen in die Keilaufnahmen hineingezogen. Nach 
dem Herausdrehen der Schraube aus ihrer Gewindebohrung 
konnen die 1 Keile aus ihren Aufhahmen, gegebenenfalls un- 
ter Zuhilfehahme eines Hammers entfemt werden. Die Ge- 30 
windebohrung kann eine Durchgangsbohrung sein. Sie kann 
aber auch eine Sackbohrung sein, wodurch ihre Verschmut- 
zung weitgehend vermieden wird. Vorzugsweise ist die Ge- 
windebohrung im vorderen Teil (in Walzendrehrichtung) 
des Wechselhalters vorgesehen. Der Kopf der Schraube 35 
stutzt sich dann auf der Ruckseite, zweckmaBig in einer 
Senkung der Box ab. Da die Schraube ZweckmaBigerweise 
einen Imbuskopf hat, wird durch diese Anordnung auf der 
Ruckseite die Verschmutzung des Kopfes hintangehalten. 
[0009] Die Schraubenachse bildet vorzugsweise mit der in 40 
der Boxmitte an der Walze tangential anliegenden Ebene ei- 
nen Winkel in dem Bereich von 0 bis 30°, insbesondere ei- 
nen Winkel von 0 bis 10°. Insbesondere verlauft die Schrau- 
benachse parallel zu der Tangentialebene in dem Raum zwi- 
schen den Keilfuhrungen und den Auflageflachen der Box 45 
an der Walzenoberflache. Hierdurch resultiert ein kompak- 
tes Aggregat mit vergleichsweise geringer Bauhohe und gu- 
ter mechanischer Stabilitat, wodurch auch der VerschleiB re- 
duziert wird. 

[0010] Bei der Ausfuhrungsform fur die bevorzugte An- 50 
wendung des erfindungsgemaBen Systems hat der Wechsel- 
halter eine Aufnahme fur den Schaft eines Rundschaftmei- 
Bels und bildet die Achse der Schraube mit der Achse des in 
die Aufnahme eingesetzten MeiBels einen Winkel in dem 
Bereich von 35 bis 50°, vorzugsweise 39 bis 46°. Besonders 55 
bevorzugte Winkel sind 40° und 45°. Die Aufnahme fur den 
MeiBelschaft ist im allgemeinen eine zylindrische Bohrung 
mit der genannten Neigung. Dabei ist die Schaftlange im all- 
gemeinen groBer als die Lange der Bohrung, so daB das hin- 
tere Ende des Schaftes ein kleines Stuck aus der Bohrung 60 
vorsteht. Die erlaubt eine zusatzliche Verankerung des Mei- 
Bels in dem Wechselhalter, die weiter unten naher diskutiert 
wird. 

[0011] Nach der bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Systems bildet die Achse des in die Auf- 65 
nahme des Wechselhalters eingesetzten MeiBels mit der 
Mittelebene des Wechselhalters einen Winkel in dem Be- 
reich von 0,5 bis 5°, vorzugsweise von etwa 3°. Dadurch 
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wird erreicht, daB der MeiBel beim Auftreffen auf das abzu- 
frasende Material ein Drehmoment erfahrt und sich in der 
Aufnahme dreht, wodurch ein gleichmaBiger VerschleiB des 
MeiBelkopfes erreicht wird. Die MeiBelachse kann nach der 
einen oder der anderen Seite aus der Mittelebene ausgelenkt 
sein. 

[0012] Auf dem hinteren Teil der Box ist vorzugsweise ein 
Widerlager zur Abstutzung eines Werkzeugs zum Austrei- 
ben des RundschaftmeiBels aus dem Wechselhalter ausge- 
bildet. Da der MeiBel relativ haufig gewechselt werden muB, 
soli sein Aus- und Einbau schnell und einfach moglich sein. 
Man bedient sich hierzu eines speziellen Austreiberwerk- 
zeugs, durch das mit Hilfe eines Hammers Schlage auf das 
hintere Ende des MeiBelschaftes gefuhrt werden konnen. 
Hierzu muB das Austreiberwerkzeug auf dem Widerlager 
abgestutzt werden. 

[0013] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
sehen, daB der Kopf des Wechselhalters fiir das Anschrau- 
ben eines Werkzeugs eingerichtet ist. Dieser Wechselhalter 
kann durch Anschrauben eines spezifischen Werkzeugs fiir 
die jeweils vorzunehmende Zerkleinerungsarbeit angepaBt 
werden. 

[0014] Der in dem oben beschriebenen Wechselhaltersy- 
stem zum Einsatz kommende RundschaftmeiBel ist erfin- 
dungsgemaB dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf des 
RundschaftmeiBels ein StahlguBkorper ist, in den eine Hart- 
metallspitze und der Kopf eines Rundschaftkorpers oder ein 
Korper mit Innengewinde eingegossen sind, in das ein mit 
Gewinde versehener Rundschaft einschraubbar ist 
[0015] Es hat sich gezeigt, daB die nur durch UmgieBen 
der Hartmetallspitze und des genannten Kopfes oder Gewin- 
dekorpers geschaffene Verbindung zu dem GuBkorper unter 
den spezifischen Schlagbeanspruchungen des MeiBels eine 
hohere Standzeit aufweist Ein wesentlicher Vorteil des ge- 
gossenen MeiBelkopfes im Vergieich zu einem wie ublich 
gestauchten MeiBelkopf besteht darin, daB der ruckseitige 
Kopfdurchmesser so groB gemacht werden kann, daB seine 
Auflageflache auf dem Wechselhalter vergroBert wird und 
die verschleiBanfallige Flache des Wechselhalters besser ge- 
schutzt wird. Die Herstellung der Hartlotverbindung zwi- 
schen dem MeiBelkorper einerseits und der Martmetall- 
spitze, und dem Schaftkopf andererseits und damit auch die 
verschleiBanfallige Lotfuge oder Urnfangsstufe entiallt Ein 
geeigneter Stahl fur den GuBkorper kann ein Cr-Mo-Stahl 
mit der Spezifikation Harte 5662 - HRC Rockwell sein. Das 
Material fur die Hartmetallspitze kann eine auf dem Markt 
erhaltliche Carbid-Metall-Legierung sein. Das Carbid kann 
darin z. B. WC, TiC, NbC oder TaC oder ein Mischkristali 
daraus sein. Das Metail der Legierung kann z. B. Co, Ni, Fe- 
Ni, Ni-Cr, Co-W, vorzugsweise Co, sein. 
[0016] Vorzugsweise hat der Rundschaftkorper einen we- 
nigstens teilweise eingegossenen Kopf mit einer Umfangs- 
verzahnung und/oder einer Umfangseinschnurung. Die Um- 
fangsverzahnung sichert die torsionsfeste Verbindung zwi- 
schen dem Schaftkopf und dem gegossenen Stahlkorper; die 
Umfangseinschnurung sorgt fiir die zugfeste Verbindung 
zwischen dem Schaft und dem StahlguBkorper. Vorzugs- 
weise ist der Schaftkopf im wesentlichen kegelstumpffbr- 
mig mit sich zur MeiBelkopf ruckseite erweitemdem Konus 
ausgebildet Diese KopfForm ist giinstig bei der bei diesem 
MeiBel spezifischen seitlichen Schlagbeanspruchung des 
MeiBelkopfes fur die Ubertragung der Schlagkrafte auf den 
Rundschaft Dies ist besonders vorteilhaft, wenn die mit den 
MeiBeln bestiickte Walze nicht nur zum Frasen, sondem 
auch zum weiteren Brechen des abgefrasten Materials dient 
ZweckmaBigerweise ist auch auf der Hartmetallspitze riick- 
seitig eine mit dem GuBkorper in EingrifFbefindliche Veran- 
kerung ausgebildet. Die Verankerung kann im Axialschnitt 
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schwalbenschwanzformig sein und stellt eine zug- und 
schlagfeste Verbindung zwischen der Hartmetallspitze und 
dem StahlguBkdrper her. 

[0017] Der Rundschaft des MeiBels ist im allgemeinen 
durch eine ihn umgebende geschlitzte FederhCilse in der 
Aufhahme des Wechselhalters drehbar gehalten und gegen 
Axialverschiebung gesichert. ErfindungsgemaB ist hierbei 
vorgesehen, daB an dem von dem MeiBelkopf entfernten 
Ende der Federhulse mehrere nach auBen gebogene, den 
Rand der Aufnahmebohrung federnd ubergreifende Stege 
und auf dem Rundschaft im Bereich der Stege eine Um- 
fangsnut ausgebildet sind. Durch diese Stege wind uber die 
Klemmkraft der Federhulse hinaus eine zusatzliche, mehr 
oder weniger formschliissige Verankerung des Rundschaft- 
meiBels auf dem Wechselhalter erreichL Insbesondere bei 
hohen Drehzahlen von 1000 UpM und mehr kann es vor- 
kommen, daB die MeiBel durch die Klemmkrafte der Feder- 
hulse nicht gehalten werden konnen und aus den Wechsel- 
haltern geschleudert werden. Durch die den unteren Rand 
der MeiBelaufnahme ubergreifenden Stege wird der MeiBel 
zusatzlich im Wechselhalter gehalten. 

[0018] Die Hersteilung eines RundschaftmeiBels mit ein- 
gegossenem Schaft und eingegossener Hartmetallspitze er- 
folgt erfindungsgemaB so, daB man eine GieBform fur den 
MeiBelkopf so anordnet, daB ihre Formhohlraumachse verti- 
kal verlauft und die Formspitze nach unten gerichtet ist, in 
der Spitze der- GieBform eine Hartmetallspitze angeordnet 
wird, der Kop£des Rundschaftes mit Abstand uber der Hart- 
metallspitze koaxiai in der GieBform angeordnet wird und 
die Hartmetallspitze und der Rundschaftkopf durch Fiiilen 
des Formhohlraums mit einer Stahlschmelze wenigstens 
teilweise umgossen werden. Nach dem Erstarren der Stahl- 
schmelze Wird der RundschaftmeiBel entformt. Der erfin- 
dungsgemaBe MeiBel weist keine Lotfugen mehr auf und ist 
in der Hersteilung relativ preisgunstig, da aufwendige Ar- 
beitsgange entfallen, wie z. B. das Aufspritzen oder Auflo- 
ten einer verschleiBfesten Schicht auf einen 'MeiBelkopf- 
grundkorper. Der so hergestellte MeiBel hat im Vergleich zu 
den eingangs genannten MeiBeln mit eingeloteter Hartme- 
tallspitze wesentlich langere Standzeiten, die z. B. 4 Tage 
betragen konnen, wahrend sonst die Standzeit in dem Be- 
reich von 1 Stunde bis zu 1 Tag betragt. Der wesentliche 
Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahrens ist jedoch darin 
zu sehen, daB MeiBelkopfe mit einem groBeren Basisdurch- 
messer als nach dem herkommlichen Stauchverfahren her- 
gestellt werden konnen, wodurch der VerschleiB des MeiBel- 
halters an den kritischen Auflageflachen reduziert wird. 
ZweckmaBigerweise halt man den Schaftkopf in Anlage an 
der oberseitigen Formwand. Dabei kann der hintere Teil des 
Schaftkopfes und ggfs. ein Teil des Schafles innerhalb die- 
ser Formwand bzw. des Formdeckels liegen, so daB dieser 
Bereich von der eingegossenen Stahlschmelze nicht. urn- 
hiillt wird. Es hat sich gezeigt, daB es ausreicht, wenn der 
vordere Teil des Schaftkopfes von der Stahlschmelze um- 
hullt wird, insbesondere, wenn er die oben genannte Verzah- 
nung oder Einschniirung enthalt. ZweckmaBigerweise wird 
der Schaft uber der GieBform zentriert zu dieser aufgehangt, 
wodurch er von der Hartmetallspitze bzw. Formspitze auf 
Abstand gehalten wird. AuBerdem hat der Schaftkopf von 
der Mantelflache des zu gieBenden MeiBelkopfes in alien ra- 
dialen Richtungen den gleichen Abstand. 
[0019] Der erfindungsgemaB einsetzbare Rundschaftmei- 
Bel kann auch insgesamt, d. h. einschlieBlich Spitze und 
Schaft als ein StahlguBkdrper gefertigt werden. Dieser Mei- 
Bel zeichnet sich durch geringste Herstellungskosten aus. 
Geeignete GuBstahle sind vorzugsweise Chrom-Moiybdan- 
Stahle. Dieser MeiBel hat ebenf alls den Vorteil, daB die dem 
Wechselhalter anliegende MeiBelkopfbasis gegenuber her- 
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kommlichen Fertigungsverfahren vergroBert und dadurch 
der VerschleiB des MeiBelhalters verringert werden kann. 
[0020] Das^ erfindungsgemaBe System wird nachfolgend 
an Hand der Zeichnung naher beschrieben. Es zeigen 
5 [0021] Fig. 1 die Seitenansicht einer ersten Ausfuhrungs- 
form des Systems aus Wechselhalter und Box mit einem in 
den Wechselhalter eingesetzten RundschaftmeiBel, teilweise 
im Schnitt; 

[0022] Fig. 2 die Ansicht des in Fig. 1 gezeigten Aggre- 
10 gats ohne den MeiBel in Richtung des Pfeils Y gesehen; 
[0023] Fig. 3 die Ansicht des in Fig. 1 gezeigten Aggre- 
gate ohne den MeiBel in Richtung des Pfeils Z gesehen; 
[0024] Fig. 4 die Ansicht entsprechend Fig. 2 einer zwei- 
ten Ausfuhrungsform, bei der die Keile an der Box und die 
15 Keilaufnahmen im Wechselhalter angeordnet sind; 

[0025] Fig. 5 die Ansicht entsprechend Fig. 3 der zweiten 
Ausfuhrungsform; 

[0026] Fig. 6 die Seitenansicht einer dritten Ausfuhrungs- 
form aus Wechselhalter und Box mit einem eingesetzten 
20 RundschaftmeiBel, teilweise im Schnitt; 

[0027] Fig. 7 den Axialschnitt eines in dem erfindungsge- 
maBen System eingesetzten RundschaftmeiBels, teilweise in 
der Ansicht; 

[0028] Fig. 8 die Form zum GieBen einer ersten Ausfuh- 

25 rungsform des in dem erfindungsgemaBen System einge- 
setzten RundschaftmeiBels im Axialschnitt; 
[0029] Fig. 9 die Form zum GieBen einer zweiten Ausfuh- 
rungsform des in dem erfindungsgemaBen System einge- 
setzten RundschaftmeiBels im Axialschnitt; 

30 [0030] Fig. 10 die Ansicht des Rundschaftes fur den in der 
Form nach Fig. 9 gegossenen MeiBelkopf; 
[0031] Fig. 1 1 den Axialschnitt der zweiten Ausfuhrungs- 
form des in dem erfindungsgemaBen System eingesetzten 
RundschaftmeiBels; 

35 [0032] Fig. 12 den Kopf einer weiteren Ausfuhrungsform 
des Wechselhalters fur ein anderes Werkzeug im Schnitt; 
[0033] Fig. 13 die zur Halterung des RundschaftmeiBels 
in dem Wechselhalter wie in Fig. 7 gezeigt zum Einsatz 
kommende Federhulse in der Bodenansicht; und 

40 [0034] Fig. 14 eine vierte Ausfuhrungsform des Aggre- 
gate aus Wechselhalter und Box im Schnitt durch die 
Schraubenachse. 

[0035] Nach den Fig. 1 bis 3 besteht, das erfindungsge- 
maBe Schnellwechselhaltersystem fur den Rundschaftmei- 

45 Bel 1 im wesentlichen aus einer auf die Walze 2 aufge- 
schweiBten Box 3, einem mit der Box 3 in der nachfolgend 
beschriebenen Weise losbar verbundenen Wechselhalter 4 
und ein or Spannschraube 5. Der Wechseihaitcr 4 enthalt 
eine als zylindrische Bohrung ausgebildete Aufnahme 6 fiir 

50 den Schaft. 16 des RundschaftmeiBels 1. Der MeiBel 1 ist in 
der Aufnahme 6 mit Hilfe einer Federhulse losbar gehalten, 
die in Fig. 1 nicht dargestellt ist und im Zusammenhang mit 
Fig. 7 naher beschrieben wird. Der Durchmesser des Mei- 
Belkopfes 7 an seiner Basis ist geniigend groB, um die Ver- 

55 schieiBgefahrdete Auflageflache 8 des MeiBelhalters zu 
uberdecken. 

[0036] Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, hat der 
Wechselhalter 4 auf beiden Seiten zur Mittelebene 9 sym- 
metrische, keilformige Anformungen 10, die in entspre- 

60 chend keilformige Ausnehmungen 11 in den Flugeln der 
Box 3 eingreifen. Der Wechselhalter 4 kann daher von 
vorne, d. h. in Richtung des Pfeils Y, in die Box 3 eingescho- 
ben werden, bis die Keile 10 in den keilformigen Ausneh- 
mungen U zur Anlage kommen. 

65 [0037] An dem Wechselhalter 4 ist zwischen den Anfor- 
mungen 10 vome eine nach unten gezogene Stirnwand 12 
mit einer Gewindebohrung 12 a angeformL Die Box 3 ist da- 
gegen hinten im mittleren Bereich nach unten gezogen und 
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mit einer Durchgangsbohrung 3 a mit einer Senkung 3 b ver- 
sehen. Durch die in die Gewindebohrung 12 a einge- 
schraubte, mit ihrem Kopf 5 a in der Senkung 3 b abgestiitzte 
Spannschraube 5 wird der Wechselhalter 4 mit seinen Kei- 
len 10 in die Keilausnehmungen U gezogen. Dadurch ergibt 
sich zwischen dem Wechselhalter 4 und der Box 3 eine ver- 
schleiBarme Verbindung bei kompaktem Aufbau des Aggre- 
gats. Die Spannschraube 5 liegt parallel zur Tangentialebene 
13, an der Oberflache der Walze 2 in der Mitte C der Box 3, 
wodurch sich die im Vergleich zu dem bekannten Wechsel- 
haltersystem geringe Bauhohe (Abstand A-B der MeiBel- 
spitze von der Walzenkemoberflache) ergibt Anders als bei 
dem bekannten Wechselhaltersystem bedarf es zum An- und 
Abbau des Wechselhalters 4 keines Spezialwerkzeugs. Nach 
dem L6sen der Spannschraube 5 aus dem Gewinde 12 a kann 
der Wechselhalter 4 auch bei starker Verschmutzung durch 
leichte Hammerschlage gegen den Rucken 4 a aus der Keil- 
verbindung 10, 11 gelost werden. Umgekehrt kann der 
Wechselhalter 4 durch leichte Hammerschlage gegen die 
Vorderseite 4 b wieder verkeilt werden. Dabei kann eine in 
den Keilaufhahmen evtl. vorhandene Verschmutzung durch 
die Querbohrungen 14 nach auBen weggedriickt werden. Ein 
verschlissener Wechselhalter 4 kann daher miihelos auf der 
Baustelle ausgetauscht werden. 

€ [0038] Zum Austausch eines verschlissenen MeiBels 1 be- 
dient man sich eines Werkzeugs 15. An der Ruckseite der 
. "Box 3 befiridet sich im mittleren Bereich etwa auf Hohe der 
^unteren Mundung der Aufnahme 6 ein Widerlager 3 C , auf 
Jdem das Werkzeug zum Austreiben des MeiBels 1 wie in 
^Fig. 1 dargestellt abgestutzt werden kann. Durch leichte 
^Hammerschlage auf das dem MeiBelschaftboden anliegende 
^Austreiberwerkzeug 15 kann dann der MeiBel 1 muhelos 
aus der Aufnahme 6 ausgetrieben und ersetzt werden. Die 
Box 3 ist auf beiden Seiten der Mittelebene 9 mit je einer 
Kufe 3 d versehen. Die AnschweiBung der Box 3 an die 
Walze 2 erfolgt langs dieser Kufen 3 d . 

[0039] Die in den Fig. 4 und 5 gezeigte Ausfuhrungsform 
unterscheidet sich von der Ausfuhrungsform nach den Figl 1 
bis .3 nur dadurch, daB die Keile 10' auf den Fliigeln der Box 
3 jeweils sich innenseitig gegenuberstehend angeordnet sind 
und nicht auf den AuBenseiten des Wechselhalters 4. Wie 
aus Fig. 4 ersichtlich, hat der Wechselhalter 4 stattdessen 
auf beiden Seiten je eine keilformige Aufnahme IT fur die 
Keile 10*. 

[0040] Wahrend bei den dargestellten Ausfuhrungsfor- 
men zwei Keilverbindungen vorgesehen sind, bei denen die 
Flachen 10 b und 10 c die Keilflachen bilden, kann bei einer 
anderen Ausfuhrungsform nur eine Keilverbindung vorge- 
sehen scin. Hierbei verlaufcn z. B. die beiden Flachen 10 a 
keilformig zueinander. Die Aufnahmen 11 haben dann ent- 
sprechend keilformige Flachen ll a , wobei die Keilflachen 
ll a den gleichen Keilwinkel bilden wie die Flachen 10 a . Die 
Flachen 10 b und 10 c konnen bei dieser Ausfuhrungsform 
parallel zueinander verlaufen, vergl. Fig. 2. 
[0041] Die in Fig. 6 gezeigte Ausfuhrungsform unter- 
scheidet sich von der nach Fig. 1 im wesentlichen dadurch, 
daB der Wechselhalter 4 vorne keine Stirnwand 12 hat, son- 
dem stattdessen im mittleren Bereich eine Anformung 12' 
mit einer Gewindebohrung 12 a , in welche die Spann- 
schraube 5 einschraubbar ist, um den Wechselhalter 4 mit 
seinen Keilen 10 in der Box 3 zu verkeilen. Um das Zuset- 
zen des bei dieser Ausfuhrungsform gebildeten Hohlraums 
3* mit Bitumen, Schmutz und dergl. zu vermeiden, hat die 
Box 3 vorderseitig eine Wand 3 C . Der Wechselhalter 4 wird 
bei dieser Ausfuhrungsform von oben in die Box eingesetzt 
(Richtung des Pfeils X) und dann in Richtung des Pfeils Y in 
die Keilverbindung eingeschoben. Die Keilaufhahmen sind 
hierbei so kurz, daB das Einsetzen des Wechselhalters von 



8 



oben moglich ist, bevor die Keile 10 in ihre Aufnahmen ein- 
treten. Im iibrigen stimmt die Ausfuhrungsform nach Fig. 6 
mit der nach Fig. 1 uberein. 

[0042] Fig. 7 zeigt eine Ausfuhrungsform des Rund- 
5 schaftmeiBels 1 auf dem Wechselhalter 4 im Detail. Der 
MeiBelkopf 7 besteht aus einem StahlguBkdrper, in den der 
Kopf eines Schaftes 16 und eine Hartmetallspitze 17 einge- 
gossen sind. Der Kopf 7 ist unterhalb der Hartmetallspitze 

17 ballig ausgebildet, um dem VerschleiB in diesem Bereich 
10 entgegenzuwirken. Der Schaftkopf 16 3 hat einen konischen 

Bereich, eine Umfangsrille 16 b und eine Umfangsverzah- 
nung 16^ Der RundschaftmeiBel 1 wird in der zylindrischen 
Aufnahme 6 des Wechselhalters 4 mittels einer Federhulse 

18 gehalten, die den Schaft 16 umgibt. Die Hulse 18 aus Fe- 
15 derstahl hat einen Langsschlitz 18 a uber ihre gesamte Hohe 

sowie am unteren Ende mehrere kurze axparallele Ein- 
schnitte, wodurch z. B. sechs kurze Stege gebildet sind. Das 
untere Ende jedes zweiten Stegs hat eine Abbiegung 18 c 
nach auBen, die den Rand der Aufhahmebohrung 6 uber- 

20 greift und dadurch eine zusatzliche Verankerung des Mei- 
Bels 1 auf dem Wechselhalter 4 schafft Der Schaft 16 hat im 
unteren Bereich einen Bund 16 e , auf dem. die nicht nach au- 
Ben abgebogenen Stege 18 b der Federhulse 18 aufstehen und 
dadurch den Schaft 16 in der Federhulse 18 gegen Axialver- 

25 schiebung sichern. Wie ersichtlich hat der Schaft 16 ober- 
halb des Bundes 16 c eine Umf angsnut 16 f , in die die abgebo- 
genen Enden 18* der Stege zuruckfedern konnen, wenn der 
mit der Hulse 18 bestuckte Schaft 16 in die zylindrische 
Aufnahme 6 des Wechselhalters eingesetzt oder aus ihr aus- 

30 getrieben wird. Die Anordnung der Abbiegungen 18 c der 
Hulse 18 ist aus Fig. 13 ersichtlich. 

[0043] Nach Fig. 8 besteht die GieBform 21 aus einem Ba- 
sisteil 21 a und einem Deckelteil 21 b , zwischen denen Ein- 
guBoffhungen 21 c vorgesehen sind. In den Formhohlraum 

35 22 ist der Schaft 23 mit seinem Kopf 23 a , 23 b konzentrisch 
und mit maxim ale m Abstand von der in die Formhohlraum- 
spitze 22 a eingelegten Hartmetallspitze 17 angeordnet. 
Hierzu ist der Schaft 23 in einer Halterung 24 befestigt, in 
der noch weitere Schafte (nicht dargestellt) fiir Abgusse in 

40 weiteren GieBformen 21 gehaltert sein konnen. Der Kopf 
23 a des Schaftes hat eine kegelstumpfformige Mantelflache 
23 b und einen flachen, in der Bohrung 21 d des Deckelteils 
21 b aufgenommenen kegelstumpfformigen Kopfteil 23 c . 
[0044] Die in Fig. 9 gezeigte Form 21 ist im wesentlichen 

45 mit der in Fig. 8 gezeigten Form identisch. Der Unterschied 
besteht nur darin, daB nicht wie bei Fig. 8 bereits der spatere 
Schaft 23 mit seinem Kopf 23 a in der Form angeordnet wird, 
um ihn zusammen mit der Hartmetelispitze 17 einzugieBcn, 
sondem stattdessen ein Gewindering 26, in den ein stabfor- 

50 miger, an der Halterung 24 montierter Halter 25 einge- 
schraubt ist und der dadurch an dem Deckelteil 21 b wie ge- 
zeigt gehalten wird. Nach dem GieBen des MeiBelkopfes ist 
der Gewindering 26 in diesem verankert Der Halter 25 wird 
nach dem Entformen aus dem Gewindering 26 entfemt, in 

55 dessen Innengewinde dann der in Fig. 10 gezeigte Schaft 27 
mit seinem Gewinde 27 a eingeschraubt werden kann, so daB 
sich der in Fig. 11 im Axialschnitt gezeigte Rundschaftmei- 
Bel ergibt. Es ist zu beraerken, daB anstelle des Gewinde- 
rings 26 anders geformte Korper mit Innengewinde einge- 

60 gossen werden konnen, die ein Anschrauben des Schaftes 27 
ermoglichen. Insbesondere kann anstelle des Rings 26 eine 
Schraubkappe eingegossen v/erden, die auBenseitig zur bes- 
seren Verankerung in dem GuBkorper Vorspriinge tragen 
kann. Eine so ausgebildete Schraubkappe kann sich auch 

65 weiter in den Formhohlraum erstrecken und beispielsweise 
die Form eines Kopfes haben, wie er in Fig. 7 dargestellt ist 
Die Einschraubdrehung des Gewindes 27* ist den beim Auf- 
treffen des MeiBels 1 auf das abzufrasende Material wirksa- 
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men Drehimpulsen gleichgerichtet, um ein Lockem des 
MeiBelkopfes 7 auf dem Schaft 27 zu verhindern. 
[0045] Fig. 12 zeigt den Kopf einer weiteren Ausfuh- 
rungsform des Wechselh alters 4 mit einer Werkzeugauf- 
nahme 6 und mehreren Gewindebohrungen 4 C (nur eine 5 
sichtbar) zura Anschrauben verschiedener Werkzeuge. In 
Fig. 12 ist ein Werkzeug 28 mit einer Hartmetallplatte 29 
mittels Schraube 30 an dem Wechselhalter 4 angebracht. 
Mit Hilfe derart modifizierter Wechselhalter 4 ist es daher 
moglich, Werkzeuge fur verschiedene Anwendungszwecke. 10 
in den Boxen 3 zu montieren, so daB die Maschine vielseitig 
eingesetzt werden kann. 

[0046] Fig. 14 zeigt, wie das erfindungsgemaBe System 
mit nur einem Keil 10 und einer Keilaufhahme 11 realisiert 
wird. Die Figur zeigt .diese Ausfiihrungsform in einem 15 
Schnitt durch die Schraubenachse 19 parallel zu der Tangen- 
tialebene 13 an dem Walzenkern, vergl. Fig. 6. AuBer dieser 
einkeiligen Ausfuhrungsform ist auch eine dreikeilige Form 
moglich. Hierzu sind bei der in Fig. 2 gezeigten Ausfuh- 
rungsform nicht nur die beiden Flachenpaare 10 b + 10° keil- 20 
forrnig, sondern auch die beiden dort eingetragenen Seiten- 
flachen 10 a bilden einen Keil analog der Darstellung in Fig. 
14. 

Patentanspruche , 25 

♦ 

1. Schnellwechselhaltersystem fur Werkzeuge auf 
Walzen, ihsbesondere fur RundschaftmeiBel auf Fras- 
walzen fur den StraBen- und Wegebau, mit einem 
Wechselhalter (4) mit einer Aufhahme (6) fur das 30 
Werkzeug (16) und einer auf der Walze (2) aufge- 
schweiBten Box (3), auf der der Wechselhalter (4) mit 
einer Schraube (5) losbar befestigt ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Wechselhalter (4) ein bis 
drei Keil(e) (10) ausgebildet sind, in der Box (3) eine 35 
bis drei Aufhahme(n) (11) fur den bzw. die Keil(e) (10) 
des Wechselhalters ausgebildet sind und der Wechsel- 
halter (4) und die Box (3) durch die Schraube (5) in ge- 
genseitigem KeileingrifF gehalten sind. 

2. Schnellwechselhaltersystem nach Anspruch 1, da- 40 
durch gekennzeichnet, daB auf dem Wechselhalter (4) 
zwei zu seiner Mittelebene (9) symmetrische Keile 
(10) ausgebildet sind und die Box (3) zwei mit den Kei- 
len (10) zusammenwirkende Aufnahmen (11) enthalt. 

3. Schnellwechselhaltersystem nach Anspruch 1 oder 45 
2, dadurch gekennzeichnet, daB der Wechselhalter (4) 
eine Gewindebohrung (12 a ) und die Box (3) eine Boh- 
rung (3 a ) fur die Schraube (5) enthalt und die Schraube 
mit ihrem Kopf (5 a ) auf der Box (3) abgestutzt ist 

4. Schnellwechselhaltersystem nach einem der An- 50 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Achse (19) der Schraube (5) mit der in der Boxmitte 
(C) an der Walze (2) tangential anliegenden Ebene (13) 
einen Winkel in dem Bereich von 0 bis 30° bildet. 

5. Schnellwechselhaltersystem nach einem der An- 55 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Wechselhalter (4) eine Aufnahme (6) fur den Schaft ei- 
nes RundschaftmeiBels (1) hat und die Achse (19) der 
Schraube (5) mit der Achse (20) des in die Aufnahme 
(6) eingesetzten MeiBels (1) einen Winkel in dem Be- 60 
reich von 35 bis 50°, vorzugsweise 39 bis 46° bildet. 

6. Schnellwechselhaltersystem nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Achse (20) des in die 
Aufnahme (6) eingesetzten MeiBels mit der Mittel- 
ebene (9) des Wechselhalters (4) einen Winkel in dem 65 
Bereich von 0,5 bis 5°, vorzugsweise etwa 3° bildet 

7. Schnellwechselhaltersystem nach Anspruch 5 oder 
6, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem hinteren Teil 
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der Box (3) ein Widerlager (3°) zur Abstutzung eines 
Werkzeugs (15) zum Austreiben des MeiBels (1) aus 
der Aufqahme (6) des Wechselhalters (4) ausgebildet 
ist. 

8. Schnellwechselhaltersystem nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf 
des Wechelhalters (4) fur das Anschrauben eines Werk- 
zeugs (28, 29) eingerichtet ist. 

9. RundschaftmeiBel, insbesondere fur das Schnell- 
wechselhaltersystem nach einem der Anspriiche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB der Kopf (7) des Mei- 
Bels (1) ein StahlguBkorper ist, in den eine Hartmetall- 
spitze (17) und der Kopf (16*; 23 a ) eines Rundschaft- 
korpers (16; 23) oder ein Korper (26) mit Innenge- 
winde eingegossen ist, in das ein mit Gewinde (27 a ) 
versehener Rundschaftkorper (27) einschraubbar ist. 

10. RundschaftmeiBel nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rundschaftkorper (16) mit ei- 
nem wenigstens teilweise eingegossenen Kopf (16 a ) 
mit einer Umfangsverzahnung (16^ und/oder einer 
Unifangseinschnurung (16*0 versehen ist. 

11. RundschaftmeiBel nach Anspruch 9 oder 10, bei 
dem der Rundschaft des MeiBels (1) durch eine ihn um- 
gebende, geschlitzte Federhiilse (18) in der Aufnahme 
(6) des Wechselhalters (4) drehbar gehalten ist und ge- 
gen Axialverschiebung gesichert ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an dem von dem MeiBelkopf (7) entfem- 
ten Ende der Federhiilse (18) mehrere nach auBen ge- 
bogene, den Rand der Aufnahme (6) federnd iibergrei- 
fende Stege (18 a ) und auf dem Rundschaft (16) im Be- 
reich der Stege (18 a ) eine Umfangsnut (1<F) ausgebil- 
det sind. 
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